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Inventia se refera la procedee si dispozitive de

maruntire a diferitor materiale si poate fi utilizatda in
industria nutreturilor combinate, alimentard, chimica si
alte ramuri industriale.

Procedeul de maruntire include debitarea materia-
lului initial in zona de maécinare a dispozitivului de
maruntire cu divizarea lui in fluxuri inclinate prin inter-
mediul unor sicane oblice amplasate in cascada si
maruntirea pe etape prin aplicarea unor sarcini suc-
cesive, predominant cu actiune de despicare, ameste-
carea fluxurilor si evacuarea materialului maruntit din
zona de descarcare. Noutatea consta in aceea ca conco-
mitent cu divizarea materialului initial in fluxuri incli-
nate se efectueaza suplimentar separarea si evacuarea pe
etape din zona de mdcinare a materialului mdruntit,
dimensiunile particulelor caruia corespund cu dimen-
siunea prestabilita, si amestecarea fluxurilor la fiecare
etapa de maruntire a materialului neseparat cu materialul
care avanseaza de la etapa precedentd. Apoi, la ultima
etapa de mdruntire, in zona de descarcare fluxurile
materialului avansat se amesteca, totodata evacuarea
materialului maruntit se efectueaza cu agitarea lui con-
tinua.

Dispozitivul de maruntire contine un buncar de
incarcare, un corp (1), cavitatea interioara (2) a caruia
include zona de maécinare (3) si cea de descircare (4),
alaturat instalate vertical in corp (1) un rotor (5) cu
suprafata de lucru canelata si contratobe (6) in forma de
coloane situate pe circumferinta, coaxiala rotorului (5),
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precum si sicane (7) fixate oblic intre contratobele (6)
alaturate. Noutatea constd in aceea cd dispozitivul
include suplimentar site de calibrare, cea de sus (10)
executatd cilindricd si situatd in zond de macinare,
cuprinde contratobele (6) si se alatura la sicanele oblice
(7), si cuplata la dansa sita de jos, care include pereti
laterali (12) si fund (13), situatd in zona de descércare
(4) cu formarea spatiului intre dansa, suprafata exte-
rioard a contratobelor (6) si baza rotorului (5). In spatiul
format intre baza rotorului (5) si fundul (13) sitei de jos
este montat un agitator (14), diametrul descris al caruia
corespunde diametrului fundului (13) sitei de jos.
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Descriere:

Inventia se refera la procedee si dispozitive de maruntire a diferitor materiale si poate fi utilizata in

industria nutreturilor combinate, alimentara, chimica si alte ramuri industriale.

Este cunoscut procedeul de maruntire, in care materialul initial se divizeaza in mai multe fluxuri, iar
materialul fiecarui flux, aparte §i treptat, se marunteste prin aplicarea unor forte de fardmitare. Concomitent
cu maruntirea se calibreazd datorita incercarilor de a trece prin interstitiul de concasare a fiecarei trepte de
maruntire, dupa aceea, se evacueaza la ultima treaptd de maruntire, In care, interstitiul de concasare
determind dimensiunea particulelor produsului finit [1].

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea ca materialul se supune actiunilor succesive de trecere
prin interstitiul de concasare, consecutiv, la toate treptele de maruntire, fara sa fie evacuat materialul cu
dimensiunile particulelor produsului finit, ceea ce conduce la scaderea considerabila a -eficientei
procedeului.

Mai este cunoscut un concasor constituit dintr-o toba verticald, amplasata intr-o carcasa cu contratobe
pozitionate pe circumferinta in jurul tobei, cu intervale egale, care contin cutite canelate. Carcasa este dotata
cu nvelis de protectie demontabil in forma de semiinele, iar in intervalele dintre cutite sunt montati
despartitori oblici. Muchiile despartitorilor oblici, racordate contratobelor, sunt dispuse in planuri orizontale
si Tmpart spatiul inelar dintre toba si invelisul de protectie in caturi, trepte de maruntire. Concomitent
deasupra peretilor despartitori se formeaza spatii de acumulare, iar in partea lor inferioara - canale de
descarcare. Inaltimea si pasul canalelor intre tobi si cutite descresc treptat de la catul de sus spre cel de jos.
Sub tobi sunt plasate palete. In partea de jos a carcasei este plasati o palnie de descircare [2].

Dezavantajul acestui concasor este eficienta redusa, cauzata de evacuarea inoportuna a materialului cu
dimensiunile fractiei finite.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie consta in majorarea eficientei maruntirii materialelor.

Procedeul de maruntire, conform inventiei, inlaturd dezavantajele de mai sus prin aceea ca include
debitarea materialului initial in zona de macinare a dispozitivului de maruntire cu divizarea lui in fluxuri
inclinate prin intermediul unor sicane oblice amplasate in cascada si maruntirea pe etape prin aplicarea unor
sarcini succesive, predominant cu actiune de despicare, amestecarea fluxurilor si evacuarea materialului
maruntit din zona de descarcare. Noutatea consta n aceea cd concomitent cu divizarea materialului initial in
fluxuri inclinate se efectueazd suplimentar separarea si evacuarea pe etape din zona de macinare a
materialului mdruntit, dimensiunile particulelor cdruia corespund cu dimensiunea prestabilita, si
amestecarea fluxurilor la fiecare etapa de maruntire a materialului neseparat cu materialul care avanseaza de
la etapa precedenta. Apoi, la ultima etapd de mdruntire, in zona de descarcare, fluxurile materialului
avansat se amestecd, totodata evacuarea materialului maruntit se efectueaza cu agitarea lui continua.

Dispozitivul de maruntire inlaturd dezavantajele de mai sus prin aceea cd contine un buncédr de
incdrcare, un corp, cavitatea interioara a caruia include zona de maécinare §i cea de descarcare, instalate
vertical alaturat in corp un rotor cu suprafata de lucru canelata si contratobe in forma de coloane situate pe
circumferintd, coaxiald rotorului, precum si sicane fixate oblic intre contratobele alaturate. Noutatea consta
in aceea ca dispozitivul include suplimentar site de calibrare, cea de sus executata cilindrica si situatd in
zona de macinare cuprinde contratobele si se alatura la sicanele oblice, si cuplatd la dansa sita de jos, care
include pereti laterali si fund, situatd in zona de descércare cu formarea spatiului intre dansa, suprafata
exterioard a contratobelor si baza rotorului. in spatiul format intre baza rotorului si fundul sitei de jos este
montat un agitator, diametrul descris al caruia corespunde diametrului fundului sitei de jos.

Rezultatul inventiei consta in majorarea eficientei mdruntirii materialelor.

Inventia se explica prin desenele din figurile 1...3, care reprezinta:

fig. 1, schema realizarii procedeului in dispozitivul de maruntire;

fig. 2, schema dispozitivului de maruntire;

fig. 3, schema de miscare a particulelor in spatiile de acumulare (vedere de sus).

Dispozitivul de maruntire a materialelor functioneazd in felul urmator, materialul care urmeaza a fi
maruntit se transportd in buncédrul de incércare (de orice constructie) montat pe corpul 1, de unde el, pe
masurd descarcarii se transportd in cavitatea interioara 2, care include zona de macinare 3, si cea de
descircare 4. in zoni de macinare 3, materia primi este prinsa si amestecata de un rotor 5 cu suprafata de
lucru canelata si este indreapta la contratobele 6 in forma de coloane situate pe o circumferintd coaxiala
rotorului 5, precum i gicane 7 fixate oblic intre contratobele 6 aldturate, iar muchiile de sus 8 si de jos 9 ale
sicanelor 7 se alaturd orizontal in locurile de separare a etapelor de maruntire. In zond de micinare 3,
materia primd este maruntitd pe etape, sub actiunea sarcinilor succesive, predominant faramititoare si
despartitd pe curente inclinate cu ajutorul sicanelor 7 oblice fixate in cascada. Concomitent cu separarea pe
curente a materiei prime suplimentar se efectueaza separarea pe etape si evacuarea din zona de mécinare 3 a
materialului maruntit cu ajutorul sitei de calibrare de sus 10, executatd cilindrica si situatd in zona de
macinare, care cuprinde contratobele 6 si se aldtura la sicanele oblice 7, si amestecarea fluxurilor la fiecare
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etapa a maruntirii materialului neseparat impreuna cu materialul care se transmite de la etapa precedenta.
Totodata muchiile de sus 8 ale sicanelor oblice 7 ale primei etapei de maruntire sunt alaturate la contratobe
6, mai jos de baza lor de sus. Ceea ce conduce la aceea ci o parte a fluxului de materie prima se ridica mai
sus de contratobe 6 si ajunge in fluxul alaturat, unde se amesteca cu materialul din alt flux, ceea ce conduce
nu doar la o incarcare mai buna a rotorului 5, dar si la separarea fractiei de dimensiuni finite, conform
schemei prezentate mai sus.

Apoi la ultima etapa de maruntire in zona de descarcare 4, fluxurile materialului se amesteca in sita de
calibrare de jos 11, care este cuplata la sita de calibrare de sus 10 si care include pereti laterali 12 si fund 13
prin care se evacueazd materialul maruntit, cu formarea unui spatiu intre suprafata exterioard a
contratobelor 6 si baza rotorului 5.

in spatiul format intre baza rotorului 5 si fundul 13 sitei de jos este montat un agitator 14, diametrul
descris al caruia corespunde diametrului fundului 13 sitei de jos, la agitarea caruia si aducerea la suprafata a
particulelor mai mari ale materialului neseparat, pe masura strangerii lor, ajung la rotor 5. Rotorul 5
comunicd materialului o miscare de rotatie, atrage particule in spatiul dintre el si contratobe 6, unde ele se
maruntesc definitiv si se arunca spre peretii laterali 12. Trebuie de mentionat ca la etapa aceasta separarea
are loc incontinuu, iar mdruntirea finald - pe masurd acumuldrii particulelor mari.

Dispozitivul de maruntire sporeste eficienta maruntirii prin aceea ca la fiecare etapa de maruntire se
evacueaza fractia finitd a materialului méruntit.

(57) Revendicari:
1. Procedeu de maruntire, ce include debitarea materialului initial in zona de maécinare a

dispozitivului de maruntire cu divizarea lui In fluxuri inclinate prin intermediul unor sicane oblice
amplasate In cascada si maruntirea pe etape prin aplicarea unor sarcini succesive, predominant cu actiune de
despicare, amestecarea fluxurilor §i evacuarea materialului maruntit din zona de descarcare, caracterizat
prin aceea cd concomitent cu divizarea materialului initial in fluxuri Inclinate se efectueazd suplimentar
separarea §i evacuarea pe etape din zona de macinare a materialului maruntit, dimensiunile particulelor
caruia corespund cu dimensiunea prestabilitd, si amestecarea fluxurilor la fiecare etapa de maruntire a
materialului neseparat cu materialul care avanseaza de la etapd precedentd, apoi, la ultima etapa de
maruntire, in zona de descarcare fluxurile materialului avansat se amestecd, totodata evacuarea materialului
maruntit se efectueaza cu agitarea lui continua.

2. Dispozitiv de maruntire, care contine un buncar de incarcare, un corp, cavitatea interioard a
caruia include zona de macinare si cea de descarcare, instalate vertical in corp un rotor cu suprafata de lucru
canelata si contratobe in formd de coloane situate pe circumferintd, coaxiald rotorului, precum si sicane
fixate oblic intre contratobele aldturate, caracterizat prin aceea ca dispozitivul include suplimentar site de
calibrare, cea de sus executata cilindrica si situata in zona de macinare, cuprinde contratobele si se alatura la
sicanele oblice, si cuplatd la dansa sita de jos, care include pereti laterali si fund, situatd in zona de
descarcare cu formarea spatiului intre dansa, suprafata exterioara a contratobelor si baza rotorului, totodata
in spatiul format intre baza rotorului si fundul sitei de jos este montat un agitator, diametrul descris al caruia

corespunde diametrului fundului sitei de jos.
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